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機　　　 種

仕　　　　　　　　　　様

主軸回転数

(rpm)

切削油吐出

チャッキング

切 削 送 り

減速機モーターにての無段変速機構

６０Hz ：８ ～ ３４

クーラントポンプ / ４０Ｗ

駆動モーター

加 工 能 力
開　　先

手  　動

φ８１.９ ～ φ３１８.５

三相 200V 1.5KW (減速機モーター)

ブレーカーの設置 １５Ａ　推奨

機 械 重 量

手 動 / 自動 (選択方式)

切削送りモーター 三相 200V 200W (減速機モーター)

切削ストローク

減速機モーターにての無段変速機構切削送り速度

(自動時) ６０Hz ：０ ～ １１７ mm/min

約 １，２００ kg
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