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ワイエス工機株式会社

名　　　　　　　　　　　　　称 機　　　　　　　　　種

図　　 面　　 番　　 号

日　　 付製　 図設　 計検　 図尺　 度 図　　　　　　　　　種

1 / 7 全　体　仕　様　図原 田

機　　　 種

仕　　　　　　　　　　様

主軸回転数

(rpm)

５０Hz ：５４・７３・２０８

６０Hz ：６５・８８・２５０

切削油吐出 トロコイドポンプ （ＴＯＰ-１１ＡＲ）

チャッキング

えぐり角度

切 削 送 り

手 動 （追締機構付）

０ ～ ６０°

えぐり : φ１７.３～φ６０.５

穴開け : φ４ ～ φ３０

※ 小径はエンドミル使用

加 工 能 力

主モーター 三相 ２００Ｖ ０.７５kw ４Ｐ
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ＰＢ-Ⅳ Ｓ

自　動 (穴開加工：手動)

加工送りモーター 単相 １００Ｖ ２０ｗ

ブレーカーの設置 １０Ａ　推奨

機 械 重 量 約 ２００ kg

15.08.19
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